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ABSTRACT: In September 2015, world leaders adopted the UN Agenda Transforming our world: 
The 2030 Agenda for Sustainable Development, establishing a set of Sustainable Development Goals 
(SDGs) to end poverty, protect the planet, ensure the protection of human rights and guarantee prosperity 
for all. The adoption of this Agenda marks a historic shift towards a new paradigm by addressing 
economic, social and environmental disparities in a universal and integrated way. This process fully 
reflects the European values of social justice, democratic governance and the social market economy, as 
well as environmental protection [6]. 

The European Commission adopted the new circular economy action plan (CEAP) in March 2020. It 
is one of the main building blocks of the European Green Deal, Europe's new agenda for sustainable 
growth [2]. 

This article examines the textile and footwear industry as a major sector of EU industrial production.

The Paris Agreement is a . It was adopted by legally binding international treaty on climate change
196 Parties at COP 21 in Paris, on 12 December 2015 and entered into force on 4 November 2016 [5]. 

The Agenda and the Paris Agreement on climate change provide a roadmap to a global framework for 
international cooperation on sustainable development and its economic, social, environmental and 
governance dimensions [1].

The new action plan announces initiatives along the entire life cycle of products. It targets how 
products are designed, promotes circular economy processes, encourages sustainable consumption, and 
aims to ensure that waste is prevented and the resources used are kept in the EU economy for as long as 
possible [2].

The European Commission has identified seven key sectors for building the circular economy. These 
require changes at different stages of the chain, from design through production to use by end users [7].

In order to assess the nature of the problem in this sector, it is necessary to examine the different stages 
of the life cycle of textile and footwear products and to identify the factors adversely affecting circular 
economy processes, sustainable consumption and waste prevention.

KEY WORDS: , , European Commission Sustainable Development textile and footwear products, 
life cycle

The textile sector ranks third in the world in terms of water consumption [3].

TEXTILE AND FOOTWEAR PRODUCTS AS SUSTAINABLE 
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През септември 2015 г. световните лидери приемат програмата на ООН „Да преобразим света: 
програма до 2030 г. за устойчиво развитие“, с която се определя набор от Цели за устойчиво развитие 
(ЦУР) за премахване на бедността, опазване на планетата, гарантиране на защитата на правата на човека и 
осигуряване на просперитет за всички. Приемането на тази програма представлява исторически преход 
към нов модел, който подхожда към икономическите, социалните и екологичните различия по универсален 
и интегриран начин. Този процес отразява напълно европейските ценности за социална справедливост, 
демократично управление и социална пазарна икономика, както и опазване на околната среда [6].

Европейската комисия идентифицира седем ключови сектора за изграждане на кръгова икономика, при 
които са необходими промени на различните етапи от веригата - от дизайна през производството до 
използването им от крайните потребители [7].

През март 2020 г., Европейската комисия приема новия план за действие за кръгова икономика (CEAP), 
който е един от основните градивни елементи на Европейския зелен пакет, новата програма на Европа за 
устойчив растеж [2].

За да се оцени същността на проблема в този сектор, е необходимо да бъдат разгледани отделните етапи 
от жизнения цикъл на текстилните и обувните изделия, и да бъдат идентифицирани факторите оказващи 
неблагоприятно влияние върху процесите на кръгова икономика, устойчивото потребление и 
предотвратяване образуването на отпадъци.

През декември 2015 г., е прието Парижкото споразумение, правно обвързващ международен договор, 
относно изменението на климата [5].

Новият план за действие предвижда инициативи по целия жизнен цикъл на продуктите. Той посочва 
начина на проектиране на продуктите, насърчава процесите на кръгова икономика, насърчава устойчивото 
потребление и има за цел да гарантира предотвратяване образуването на отпадъци, като дава възможност 
използваните ресурси да се запазват в икономиката на ЕС възможно най-дълго [2].

Програмата и Парижкото споразумение относно изменението на климата представляват пътна карта 
към глобалната рамка за международно сътрудничество в областта на устойчивото развитие и неговото 
икономическо, социално, екологично и управленско измерение [1].

Текстилният сектор заема трето място в света по консумация на вода. 4% от потреблението на питейна 
вода, в световен мащаб, е използвана в производството на текстилни и обувни изделия [3].

В настоящата статия са разгледани текстилната и обувната промишленост, като основен сектор от 
промишленото производство на ЕС. 

222 СПИСАНИЕ "ТЕКСТИЛ И ОБЛЕКЛО"

ТЕКСТИЛНИТЕ И ОБУВНИТЕ ИЗДЕЛИЯ, КАТО 
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Първият етап включва производството на 
с у р о в и н и ,  о т  к о и т о  о с н о в н о  с а 
невъзобновяеми, като: прясна вода, петрол.

В света, 70% от синтетичните влакна са 
произведени от петрол. Една четвърт от 
влакната, в световен мащаб са произведени от 
памук, при значително изразходване на 
п р я с н а  в од а .  Ус т а н о в е н о  е ,  ч е  п р и 
производството на памук, потреблението на 
пестициди достига най-високи количества в 
с в е т а ,  к о е т о  о к а з в а  з н а ч и т е л н о 
н е бл а го п р и я т н о  въ зд е й с т в и е  въ р ху 
екосистемите [3].

Представени като устойчиви алтернативи 
на памука и полиестера, вискозата и лиоселът 
са изкуствени влакна, но получени от 
естествени ресурси, като: бамбук, царевица, 
соя, евкалипт и бук. Тези алтернативни влакна 
са биоразградими, но производството им 
оказва влияние върху околната среда, тъй като 
включва използването на силно токсични 
химикали като: натриев хидроксид, сярна 
киселина и най-вече въглероден дисулфид. 
Тази силно летлива и запалима течност може 
да предизвика сериозни заболявания сред 
населението, в района на производствените 
предприятия [3].

В текстилната и обувната промишленост се 
използват и материали от животински 
произход, като: овча вълна, вълна от алпака, 
кожа от заек и норка, телешка, кравешка, 

ярешка или агнешка кожа, буби. Основен 
недостатък при добивът на тези материали е 
липсата  на  хуманно отношение  към 
животните. Те често живеят в трудни условия, 
ограничени са и понякога са малтретирани [3].

На Фигура 1 е представен анализ на 
видовете  суровини,  използвани  при 
производството на обувни изделия. Най-голям 
дял има кожата, използвана, като суровина, 
следвана от каучук, гума и текстил [4]. 

Вторият етап включва производството на 
облекла и обувки. 

По данни, в периода между 2009 и 2013 г., в 
Бангладеш са загинали 579 работници, 
вследствие на пожари във фабрики [3].

Тъй кaто най-големите разходи при 
производството на текстилни и обувни 
изделия сa свързани с човешките ресурси, 
през последните години, производствата са 
насочени към местата предлагащи най - 
евтина работна ръка: Бангладеш и Пакистан. 
В  р е з у л т а т  н а  н е в ъ з м о ж н о с т т а 
производственият капацитет и наличните 
инфраструктурите да се адаптират с бързи 
темпове към това експоненциално търсене, 
работниците са свръхексплоатирани, а 
трудовите злополуки са чести [3].

Фигура 1 - Разпределение на видовете 
суровини, използвани за производство на 
обувни изделия през 2021 г. [4].
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В проце сът  на  производство ,  при 
оцветяването на тъканите, производителите 
често използват токсични вещества като: 
нонилфенол етоксилати (NPE) за фиксиране 
на цветовете; азобагрила; фталати за 
п л а с т м а с о в и  ч а с т и ;  ф о р м а л д е х и д 
(канцероген) за дрехи, които не подлежат на 
г л а д е н е .  Т е з и  в е щ е с т в а  о к а з в а т 
неблагоприятно влияние върху работниците, 
потребителите и околната среда. 20% от 
замърсяването на водите, в световен мащаб, се 
дължи на багренето и обработката на текстил 
[3]. 

Въпреки че пандемията от COVID-19 все 
още ограничава производството в някои 
страни, през 2021 г. световното производство 
на обувки се увеличава с 8,6%, надхвърляйки 
22 млрд. чифта. В момента Азия представлява 
повече от 88 % от световното производство, 
което е увеличение с повече от половин 
процентни пункта, в сравнение с предходната 
година. В противоположна посока, в Европа 
пада под 3 %, както се случва и с този на 
Африка. Южна Америка леко увеличава своя 
дял и е основното място на производството 
извън Азия (Фигура 3) [4].

Фигура 3 - Разпределение на производството на обувки по континенти 
(количество) 2021 г.  [4].

ПОТРЕБЛЕНИЕ

ПРОИЗВОДСТВО

Фигура 4 - Разпределение на потреблението на обувки по континенти 
(количество) 2021 г. [4].
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Използването на изделията оказва 
неблагоприятно въздействието върху 
околната среда, тъй като те са подложени на: 
гладене и сушене, при които се изразходва 
енергия; пране, при което детергентите могат 
да бъдат много замърсяващи, когато съдържат 
п а р ф ю м и  и  в е щ е с т в а ,  ко и т о  н е  с а 
б и о р а з г р а д и м и ,  к а т о  н а п р и м е р 
повърхностноактивни вещества. Ароматите в 
перилните препарати и омекотителите на 
тъкани могат да бъдат алергенни за хората, ако 
дрехата влезе в контакт с кожата;  

Микрочастици от найлон, полиестер, 
еластан или акрил, които след пране попадат в 
пречиствателните станции, са твърде малки, 
за да бъдат филтрирани. Така те попадат във 

През 2021 г. потреблението на обувки се 
повишава в Северна Америка, като достига на 
глава от населението до 5 чифта. В Европа 
възстановяването е много по-слабо, като 
потреблението на глава от населението се е 
увеличило само с 0,3 чифта и остава далеч от 
достигнатите 4,4 чифта през 2019 г. 
Потребление на глава от населението в Азия 
се е увеличило със същата стойност - 0,3 
чифт а ,  но  о ст ава  под  нивото  преди 
пандемията. Като се има предвид огромното 
население на континента, делът на Азия в 
производството на обувки в световен мащаб 
достига 56,1 %. Северна Америка изпревари 
Европа на второ място, макар и не с голяма 
разлика. Южна Америка и Океания също 
постигат известен растеж в сравнение с 
предходната година, но потреблението в 
Африка все още не е преодоляло последиците 
на пандемията (Фигура 4) [4].

Третият етап включва логистиката на 
произведените текстилни и обувни изделия.

За да достигнат до крайните потребители, 
произведените артикули, трябва да бъдат 
транспортирани редовно, бързо и сигурно.

През 2021 г. производството и износът на 
обувки са нараснали съответно с 8,6% и 7,4%.

Четвъртият етап включва използването 
на готовите изделия от потребителите. 

Най-често използваното транспортно 
средство е самолетът. При използването му се 
отделят парникови газове, които са основна 
причина за изменението на климата [3].

водните басейни и са основен източник на 
замърсяване на океаните. Проучвания 
показват, че 90% от микропластмасите, 
открити по бреговете на Швеция, са 
вследствие на употребата на синтетични 
текстилни влакна [3].

Петият етап включва освобождаването от 
ненужни дрехи и обувки.

В Европа всяка година се изхвърлят 4 
милиона тона текстил. Като 80% се изхвърлят 
в контейнерите за битови отпадъци, като в 
крайна сметка се депонират или изгарят. От 
10% до 12% от дрехите (с добро качество) се 
препродават, като втора употреба [3]. 

В България част от ненужните текстилни и 
обувни изделия се изхвърлят, в съдовете 
предназначени за битови отпадъци. В Таблица 
1  е  п р е д с т а в е н а  и н ф о р м а ц и я  з а 
морфологичния състав на битовите отпадъци 
на територията на Република България [8]. 
В и д н о  е ,  ч е  т е кс т и л н и т е  от п а д ъ ц и 
представляват 5.4% от общото количество на 
битовите отпадъци.

В  Т а б л и ц а  1  И н ф о р м а ц и я  з а 
морфологичния състав на битовите отпадъци 
на територията на Република България [8]
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Останалите ненужни текстилни и обувни 
изделия се изгарят или се употребяват, като 
втора ръка. 

Съгласно Европейското законодателството 
до 2025 г., всички държави – членки трябва да 
изготвят програма за оползотворяване на 
ненужните текстилни и обувни изделия.  

Внедряването на пакет от мерки, сред 
които: избор на подходящи суровини, като 
например: лен или коноп, които изискват по-
малко потребление на вода и торове; 
използване на европейската екомаркировка, 
чиито критерии имат за цел да намалят 
цялостното въздействие на текстила през 
целия му жизнен цикъл; използване на 
рециклирани влакна; поправка на артикулите; 
сортиране ненужните текстилни и обувни 
изделия,  при о свобождаване от  тях; 
внедряване на модел за разумно пазаруване и 
използване на дрехи втора ръка, ще спомогне 
за използване на текстилните и обувните 
изделия,  като устойчиви ре сурси от 
възобновяеми източници за постигане на 
декарбонизация и засилване на кръговия 
характер на жизнения цикъл на продуктите.
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The developed topics illustrate the consistent practical application of basic principles and methods 
for designing technological sequences for the manufacture of modern fashion variants of women's skirts. 
This creates conditions for the formation of technological thinking and the acquisition of methodical 
skills and habits for the development of technological documentation.

The proposed technological solutions for making the model variants with a complex internal structure 
are of increased difficulty. They are a good methodical basis for the work of students in the master's 
degree or in the educational and scientific degree "doctor".

The textbook can be a valuable methodological aid for students studying in other specialties, as well 
as for anyone who wants to enrich and develop their experience of creative application of the basic 
principles and methods for developing technological options for making modern model options of skirts.

The textbook, ISBN 978-954-91951-5-6, "Technology of making women's skirts" is written according 
to the curricula of Clothing Technology in higher schools.

Abstract

The textbook is intended for students of the "Bachelor" educational-qualification degree /OKS/, 
trained in specialties related to sewing production.

Snezhina Angelova ANDONOVA  
South-West University "Neo�t Rilski", Faculty of Engineering, 

Department of Mechanical Engineering and Technologies, Ivan 
Mikhailov Street, №66, Blagoevgrad, Bulgaria

e-mail: andonova_sn@swu.bg 

TECHNOLOGY FOR MANUFACTURING LADIES' SKIRT
TOPIC III: TECHNOLOGICAL OPTIONS FOR 

MANUFACTURING WOMEN'S SKIRTS ACCORDING 
TO BASIC MODEL № II 
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Учебното пособие е предназначено за студенти от образователно-квалификационна степен 

/ОКС/  “бакалавър”, обучавани по специалности, свързани с шевното производство.

� В разработените теми е онагледено последователното практическо приложение на 

основни принципи и методи за проектиране на технологични последователности за 

конфекциониране на съвременни модни варианти дамски поли. Това създава условия за 

формиране на технологично мислене и придобиване на методични умения и навици за 

разработване на технологична документация.

Предложените технологични решения за изработване на моделните варианти със сложна вътрешна 

структура са с повишена трудност. Те са добра методична основа за работа на обучаващи се в магистърска 

степен или в  образователната и научна степен “доктор”.
Учебното пособие може да бъде ценно методично помагало и за студенти, обучавани по други 

специалности, както и за всеки, който желае да обогатява и развива опита си за творческо приложение на 

основните принципи и методи за разработване на технологични варианти за изработване на съвременни 

моделни варианти на  дамски поли.

Резюме

Учебното пособие с ISBN 978-954-91951-5-6, „Технология за изработване на дамски поли“ е 

написано, съгласно учебните програми по Технология на облеклото във висшите училища.

Снежина АНДОНОВА
Югозападен Университет „Неофит Рилски”, Технически факултет,

катедра „Машиностроителна техника и технологии“, 
ул.“Ив.Михайлов“ 66, Благоевград, България

e-mail: andonova_sn@swu.bg 

ТЕХНОЛОГИЯ ЗА ИЗРАБОТВАНЕ НА ДАМСКИ ПОЛИ
ТЕМА III : ТЕХНОЛОГИЧНИ ВАРИАНТИ ЗА 

ИЗРАБОТВАНЕ НА ДАМСКИ ПОЛИ 
ПО ОСНОВЕН МОДЕЛ № II
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ТЕМА ІII

1. ТЕОРЕТИЧНИ ОСНОВИ

ТЕХНОЛОГИЧНИ ВАРИАНТИ ЗА 
ИЗРАБОТВАНЕ НА ДАМСКИ ПОЛИ ПО 
ОСНОВЕН МОДЕЛ №II

1.1. Скица и техническо описание на 
основен модел II

Полата е тип „класическа права“ – с колан 
/вътрешен и външен колан/ по форма. 

За лицев материал се използва тъкан - 
памучен тип. Това определя спортно-
елегантния стил на полата.

Изборът на текстилен материал /ТМ/, от 
който ще бъде изработена, ще определи 
конкретното приложение на полата.

Конструктивното решение за вталяване е 
реализирано с талийни свивки по предна и 
задна част. Закопчаването е по линия на среда 
гръб със скрит цип. 

Полата се състои от три основни части – 
една предна част и лява и дясна част на гърба. 
Двете части на гърба са симетрични.

Линията на дължината е оформена с 
обшиващ бодов ред и подгъв от 3,00 см., 
фиксиран със скрит бодов ред.

П ОД Л Е П Е Н И  КО Н С Т РУ К Т И В Н И 
УЧАСТЪЦИ:

Т Е Х Н И Ч Е С КО  О П И СА Н И Е  Н А 
МОДЕЛА ОТ ФИГ.  III. 1.

Ш линия на подгъва на предна част /с 1,00 
см над линията на пречупване на подгъва/;
Ш линия на подгъва на лява и дясна част на 

гръб /с 1,00 см над линията на пречупване на 
подгъва/;
Ш контура за прикачване на ципа;
Ш вътрешен колан;

Конструктивното решение на моделния 
вариант предполага различни възможности за 
нейното приложение – като ежедневна, като 
официална, като спортно-елегатна и др.

Ш външен колан.

Ш по лицевите детайли на модела - не са 
предвидени;
Ш по вътрешните детайли на модела:
- укрепителен лицев бодов ред по линията 

ЛИЦЕВИ ШЕВОВЕ: 1.2. Технологична последователност за 
изработване на основен модел II

Технологичната последователност за 
изработване на пола - основен модел II е 
дадена в Таблица III. 1.

на талията /горната линия/ на вътрешен колан;
- затварящ лицев бодов ред до долната 

линия на колан.

Фиг. IIІ. 1. Дамска пола – Основен модел II
А) предна част

Фиг. IIІ. 1. Дамска пола – Основен модел II
Б) гръб
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№ Наименование на 
операцията 

Средство Символ Забележка 

00.00
. 

Скрояване и 
пускане на 
изделието 

   

00.01
. 

Накатаване и 
скрояване 

   

00.02
. 

Подлепва детайли 
вътрешен и 
външен колан по 
форма 

Ръчна 
работа и 

преса 

 

 

00.03
. 

Комплектоване и 
номериране 

  Разпределен
ие на връзки 

по „n“ 
бройки 

00.04
. 

Подготовка на 
работата за 
пускане на 
скроения модел в 
линия (пускане на 
комплектите - 
пачките) 

   

01.00
. 

Изработва предна 
част /ЛТМ/ 

   

01.01
. 

Обшива предна 
част без контурите 
на талията  

Машина 
за БР от 
подклас 

504  

 

01.02
. 

Затваря свивки на 
предна част по 
отбелязани центри 

Машина 
за БР от 
подклас 

301  

 

01.03
. 

Заглажда свивки на 
предна част 

Ръчна 
работа и 

ПЮ 

 

 

 

01.04
. 

Пречупва резерва 
за шев по линия на 
подгъва /ЛТМ/ 

Ръчна 
работа, 
ПЮ и 

шаблон  

 

02.00
. 

Изработва гръб 
(лява и дясна 
задна част) /ЛТМ/ 

   

02.01
. 

Подлепва 
контурите на 
прикачване на ципа 

Ръчна 
работа и 

ПЮ 

 

Широчина 
на 
подлепваща
та лента - 
1,0 см 
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02.02
. 

Обшива лява и 
дясна задна част 
без контурите на 
талията 

Машина 
за бодов 
ред от 

подклас 
504 

 

 

02.03
. 

Затваря свивки на 
лява и дясна задна 
част по отбелязани 
центри 

Машина 
за бодов 
ред от 

подклас 
301 

 

 

02.04
. 

Заглажда свивки на 
лява и дясна задна 
част 

Ръчна 
работа и 

ПЮ 

 

 

 

02.05
. 

Отбелязва 
дължината на 
отвора за цип 

Ръчна 
работа и 
шаблон 

  

02.06
. 

Изминава среден 
шев на задна част 
до отбелязания 
център за цип 

Машина 
за бодов 
ред от 

подклас 
301 

 

 

02.07
. 

Разглажда резерви 
за шев 

Ръчна 
работа и 

ПЮ 

 

 

02.08
. 

Пречупва резерва 
за шев по линия на 
подгъва /ЛТМ/ 

Ръчна 
работа, 
ПЮ и 

шаблон  

 

03.00 Изработва колан 
по форма 
/вътрешен и 
външен/  

   

03.01
. 

Съединява детайли 
на вътрешен колан 
по линия на 
страничен шев 

Машина 
за БР от 
подклас 

301 

 

 

 

03.02
. 

Разглажда резерви 
за шев 

Ръчна 
работа и 

ПЮ 

 

 

03.03
. 

Обшива долен край 
на вътрешни 
детайли  /втрешен 
колан/ 

Машина 
за БР от 
подклас 

504 
 

 

 

03.04
. 

Съединява детайли 
на външен колан 
по линия на 
страничен шев 

Машина 
за БР от 
подклас 

301 
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03.05
. 

Разглажда резерви 
за шев 

Ръчна 
работа и 

ПЮ 

 

 

04.00
. 

Монтаж на 
изделието 

   

04.01
. 

Изминава 
странични шевове 
на пола 

Машина 
за БР от 
подклас 

301  

 

04.02
. 

Разглажда резерви 
за шев на 
странични шевове 

Ръчна 
работа и 

ПЮ 

 

 

04.03
. 

Съединява лицев 
текстилен 
материал /ЛТМ/ и 
външен колан по 
форма по линия на 
талията 

Машина 
за бодов 
ред от 

подклас 
301 

 
 

 

 

04.04
. 

Заглажда резерви 
за шев от операция 
04.03. 
 

Ръчна 
работа и 

ПЮ 
 

 

04.05
. 

Съединява цип към 
дясна част на горен 
/външен/ колан и 
дясна задна част на 
полата до 
отбелязания 
център  

Машина 
за бодов 
ред от 

подклас 
301 

 

БР се 
изминава 
със 
специално 
краче за 
скрит цип 

04.06
. 

Съединява цип към 
лява част на горен 
/външен/ колан и 
лява задна част на 
полата до 
отбелязания 
център  

Машина 
за бодов 
ред от 

подклас 
301 

 

 

БР се 
изминава 
със 
специално 
краче за 
скрит цип 

04.07
. 

Съединява външен 
колан по форма  и 
вътрешен колан по 
форма по линия на 
талията 

Машина 
за БР от 
подклас 

301 

 

 

 

04.08
. 

Изминава 
притискащ БР по 
резервите за шев 
по линия на 
талията  

Машина 
за бодов 
ред от 

подклас 
301 

 

 
 

 

04.09
. 

Глади линията на 
талията 

Ръчна 
работа и 

ПЮ 
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2. РАЗРАБОТВАНЕ НА МОДЕЛЕН И 
Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е Н  ВА Р И А Н Т  З А 
ИЗРАБОТВАНЕ НА ОСНОВЕН МОДЕЛ II  

Като се използват технологичните 
варианти за изработване на отделните 
конструктивни участъци и детайли на 
о с н о в е н  м од е л  I I ,  д а  с е  р а з р а б от и 
т е х н о л о г и ч н а  п о с л е д о в ат е л н о с т  з а 
изработване на моделен вариант 1.

2.1. Моделен вариант 1 на основен модел 
II на дамска   пола

2.1.1. Скица и техническо описание на 
моделен вариант 1

ПРИМЕРНА ПРИЛОЖНА ЗАДАЧА

Характерни особености на моделен 
вариант 1

Конструктивното решение на моделния 
вариант предполага различни възможности за 
нейното приложение – като ежедневна, като 
официална, като спортно-елегатна и др.

Изборът на текстилен материал /ТМ/, от 
който ще бъде изработена, ще определи 
конкретното приложение на полата.

Моделен вариант 1 е разработен, като се 
използва основен модел II и се добавя шлиц по 
линията на среден шев на гърба.

Полата е тип „класическа права“ – с колан 
от две части /вътрешен и външен колан/ по 
форма. 

Т Е Х Н И Ч Е С КО  О П И СА Н И Е  Н А 
МОДЕЛА ОТ ФИГ.  ІII. 2.

 

04.10
. 

Съединява 
резереви за шев на 
външен колан, цип 
и вътрешен колан 
по форма по 
линията на 
прикачване на ципа 

Машина 
за бодов 
ред от 

подклас 
301 

 

 
 

 

04.11
. 

Изминава затварящ 
БР за външен и 
вътрешен колан /“в 
сянка “/ до долен 
пречупен ръб на 
колана 

Машина 
за БР от 
подклас 

301 
 

 

04.12
. 

Изминава скрит БР 
по линия на 
подгъва /ЛТМ/ 

Машина 
за 

едноко-
нечен 

верижен 
скрит БР 

от 
подклас 

103 

 

 

05.00
. 

Довършителни 
операции 

   

05.01
. 

Окончателно 
гладене и 
поставяне на 
закачалка 

Ръчна 
работа и 

ПЮ 

  

05.02
. 

Окачествяване    

05.03
. 

Поставяне на 
етикети, 
пакетиране 

Ръчна 
работа 
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За лицев материал се използва тъкан – 
вълнен тип. Това определя приложението на 
полата, като ежедневна.

Конструктивното решение за вталяване е 
реализирано с талийни свивки по предна и 
задна част. Закопчаването е по линия на среда 
гръб със скрит цип. 

Полата се състои от една предна част, лява и 
дясна част на гърба и колан по форма 
/вътрешен и външен, всеки от които се състои 
от една предна и две задни части/. 

Двете части на гърба на полата са 
симетрични. В долната част на линията на 
съединяването им е изработен шлиц.

Линията на дължината е оформена с 
обшиващ бодов ред и подгъв от 3,00 см., 
фиксиран със скрит бодов ред.

ЛИЦЕВИ ШЕВОВЕ:
Ш по лицевите детайли на модела – лицев 

шев за укрепване на шлица – под наклон от 
среден шев на гърба;

Ш линия на подгъва на предна част /с 1,00 
см над линията на пречупване на подгъва/;

Ш по вътрешните детайли на модела - 
укрепителен лицев бодов ред по линията на 
талията на вътрешен колан;

Ш линия на подгъва на лява и дясна част на 
гръб /с 1,00 см над линията на пречупване на 
подгъва/;

Ш външен колан.
Ш вътрешен колан;
Ш контура за прикачване на ципа;

Ш затварящ БР /в сянка/ до долната линия 
на колана.

П ОД Л Е П Е Н И  КО Н С Т РУ К Т И В Н И 
УЧАСТЪЦИ:

При разработване на технологичната 
последователност за изработване на пола – 
м о д е л е н  в а р и а н т  1  с е  и з п о л з в а т 
технологичните варианти за изработване на 
отделните конструктивни участъци и детайли 
на основен модел II (отделните раздели, 
дадени в Таблица III. 1.), като се добавят, 
трансформират или отпадат отделни 
операции във всеки от разделите на Таблица 
III. 1. и/или се добавят, трансформират или 
отпадат цели раздели в нея. Основните 
раздели на технологичната последователност 
за изработване на моделен вариант 1 са както 
следва:

2.1.2. Технологична последователност за 
изработване на моделен вариант 1 

v Раздел 03.00. Изработва колан по 
форма /вътрешен и външен/ съвпада с 
аналогичния раздел за основен модел II - 

v Раздел 02.00. Изработва гръб (лява и 
дясна задна част) /ЛТМ/ - използва се 
аналогичния раздел за основен модел II – 
02.00. Изработва гръб (лява и дясна задна 
част) /ЛТМ/ и се трансформира, както е 
дадено в Таблица III. 3.;

v Раздел 00.00. Скрояване и пускане на 
изделието -  използва се аналогичния раздел 
за основен модел II - 00.00. Скрояване и 
пускане на изделието и се трансформира, 
както е дадено в Таблица III. 2.;
v Раздел 01.00. Изработва предна част 

/ЛТМ/ – съвпада с аналогичния раздел за 
основен модел II – 01.00. Изработва предна 
част /ЛТМ/;

Фиг. IIІ. 2. Дамска пола – Моделен вариант 1 
на  Основен модел II

А) предна част

Фиг. IIІ. 2. Дамска пола – Моделен вариант 1 
на  Основен модел II

Б) гръб
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03.00. Изработва колан по форма /вътрешен и външен/;
v Раздел 04.00. Монтаж на изделието съвпада с аналогичния раздел за основен модел II - 

04.00. Монтаж на изделието;
v Раздел 05.00. Довършителни операции съвпада с аналогичния раздел за основен модел 

II - 05.00. Довършителни операции.�

              Таблица III. 2. 
№ Наименование на 

операцията 
Средство Символ Забележка 

00.00
. 

Скрояване и 
пускане на 
изделието 

   

00.01
. 

Накатаване и 
скрояване 

   

00.02
. 

Подлепва подгъви 
на предна и задни 
части на полата и 
контура на шлица 

Ръчна 
работа и 

преса 

 

 

00.03
. 

Подлепва детайли 
вътрешен и 
външен колан по 
форма 

Ръчна 
работа и 

преса 

 

 

00.04
. 

Комплектоване и 
номериране 

  Разпределен
ие на връзки 

по „n“ 
бройки 

00.05
. 

Подготовка на 
работата за 
пускане на 
скроения модел в 
линия (пускане на 
комплектите - 
пачките) 

   

            
Таблица III. 3. 

№ Наименование на 
операцията 

Средство Символ Забележка 

02.00
. 

Изработва гръб 
(лява и дясна 
задна част) /ЛТМ/ 

   

02.01
. 

Подлепва 
контурите на 
прикачване на ципа 

Ръчна 
работа и 

ПЮ 

 

Широчина 
на 
подлепваща
та лента - 
1,0 см 

02.02
. 

Обшива лява и 
дясна задна част 
без контурите на 
талията 

Машина 
за бодов 
ред от 

подклас 
504 
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02.03
. 

Затваря свивки на 
лява и дясна задна 
част по отбелязани 
центри 

Машина 
за бодов 
ред от 

подклас 
301 

 

 

02.04
. 

Заглажда свивки на 
лява и дясна задна 
част 

Ръчна 
работа и 

ПЮ 

 

 

 

02.05
. 

Отбелязва 
дължината на 
отвора за цип 

Ръчна 
работа и 
шаблон 

  

02.06
. 

Пречупва лява ЗЧ 
на шлица по 
отбелязани центри 
по линия на 
подгъва и линия на 
средния шев на 
гърба 

Ръчна 
работа, 

шаблон  и 
ПЮ  

 

02.07
. 

Пречупва резерва 
за шев по линия на 
подгъва /ЛТМ/ 

Ръчна 
работа, 
ПЮ и 

шаблон  

 

02.08
. 

Изминава 
вътрешен шев по 
линия на подгъва 
/в пречупката на 
подгъва/ на лява 
задна част 

Машина 
за бодов 
ред от 

подклас 
301 

 

 

02.09
. 

Обръща шлиц на 
лява задна част и 
изминава 
укрепителен БР по 
широчината на 
подгъва /по 
дължината на 
резервата за шлиц/ 

Машина 
за бодов 
ред от 

подклас 
301 

 

 

02.10
. 

Изминава 1,00 см 
вътрешен шев по 
дясната страна на 
шлица по линия на 
подгъва 

Машина 
за бодов 
ред от 

подклас 
301 

 

 

02.11
. 

Обръща по линия 
на широчината на 
подгъва, прегъва 
резерва и изминава 
краен лицев шев на 
0,2 см /2 мм/ по 
дългата вътрешна 
дясна страна на 
шлица 

Машина 
за бодов 
ред от 

подклас 
301  
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3. П Р И М Е Р Н И  З А Д А Ч И  З А 
САМОСТОЯТЕЛНА ПОДГОТОВКА И 
ОФОРМЯНЕ НА ПРОТОКОЛ

3.1. Да се направи техническо описание на 
моделен вариант 2 на основен модел IІ от вида 
на фиг. IIІ. 3., като се използва моделен 
вариант 1 (към моделен вариант 1 е добавен 
хастар на полата)

3.3. Да се направи техническо описание на 
моделен вариант 3 на основен модел II от вида 
на фиг. IІI. 4., като се използва моделен 

3.2. Като се използват технологичните 
варианти за изработване на отделните 
конструктивни участъци и детайли на 
основен модел IІ – моделен вариант 1, да се 
разработи технологична последователност за 
изработване на моделен вариант 2

3.6. Като се използват технологичните 
варианти за изработване на отделните 
конструктивни участъци и детайли на 
о с н о в е н  м од е л  I I ,  д а  с е  р а з р а б от и 
т е х н о л о г и ч н а  п о с л е д о в ат е л н о с т  з а 
изработване на моделен вариант 4

вариант 1
3.4. Като се използват технологичните 

варианти за изработване на отделните 
конструктивни участъци и детайли на 
основен модел II – моделен вариант 1, да се 
разработи технологична последователност за 
изработване на моделен вариант 3

3.5. Да се направи техническо описание на 
моделен вариант 4 на основен модел II от вида 
на фиг. IIІ. 5., като се използва основен модел 
II

02.12
. 

Изминава среден 
шев на задна част 
от отбелязан 
център за цип до  
шлиц и укрепва 
шлиц от 
вътрешната му 
горна страна по 
широчина на 
шлица /наклонено/ 

Машина 
за бодов 
ред от 

подклас 
301 

 

 

02.13
. 

Разглажда резерви 
за шев на среден 
шев гръб 

Ръчна 
работа и 

ПЮ 

 

 

02.14
. 

Окончателно 
прегъване и 
гладене на шлица 

Ръчна 
работа и 

ПЮ 

 

 

02.15
. 

Очертава линията 
на укрепителния 
украсителен БР за 
фиксиране на 
шлица /под наклон 
от средния шев на 
гръб/ 

Ръчна 
работа и 
шаблон 

  

02.16
. 

Изминаване на 
укрепителния 
украсителен бодов 
ред за фиксиране 
на шлица по 
очертаната линия в 
операция 02.15. 

Машина 
за бодов 
ред от 

подклас 
301 
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3.7. Да се проектира нов моделен вариант 5 на основен модел II /скица на модела/

3.9. Като се използват технологичните варианти за изработване на отделните конструктивни 
участъци и детайли на основен модел II или на моделен вариант 1, да се разработи технологична 
последователност за изработване на моделен вариант 5

3.8. Да се направи техническо описание на моделен вариант 5 на основен модел II

Фиг. IIІ. 3. Дамска пола – Моделен вариант 2 на  
Основен модел II

А) предна част Б) гръб

Фиг. IІI. 4. Дамска пола – Моделен вариант 3 
на Основен модел II

А) предна част Б) гръб
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The ceiling is an extremely important room part. Compared to the other elements – walls and floor, its 
area remains mostly visible and uncovered by furniture and accessories. Often its role is underestimated 
even by designers and architects, but it is an important factor in the lighting quality, acoustics, 
compositional integrity, soundproofing and thermal insulation. The ceiling area is also a great field for 
expressing decorative and aesthetic ideas. From the interior design point of view, the ceiling has no 
longer been only a part of the vertical finish of a space or an ordinary background for the lighting fixture. 

The report examines the possibilities for the application of textiles in this very important part of 
interior architecture. It tracks and analyzes various design solutions, constructive and technological 
approaches, considers that modern design has the privilege of benefiting from both traditional and 
established application models, as well as from modern and newly emerging technologies and 
opportunities.

Abstract: For millennia, textile has had its well-deserved and irrevocable place in the layout of 
interior spaces. It is presented in various forms, fulfilling a variety of functional and aesthetic roles. 
Walls, windows, floors, furniture, and lighting fixtures could be covered with textile. Not infrequently it is 
a main material in the construction of elements which are a part of an interior, but in some samples, older 
than a few decades, we see it as a material for a ceiling solution. 

 Keywords: textile ceilings, stretch ceilings, acoustic panels
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Увод: От хилядолетия текстилът има своето заслужено и неотменно място в 
оформлението на интериорните пространства. Той присъства в различни форми, изпълнявайки 
разнообразни функционални и естетически роли. Откриваме го положен върху стени, прозорци, 
под, обзавеждане, осветителни тела. Често той е основен материал в изграждането на 
конструкцията на елементи в интериора, но сравнително рядко, в образци по-стари от няколко 
десетилетия, го виждаме като материал за решение на тавана. 

Таванът е изключително важна част от всяко едно помещение. Спрямо другите елементи – 
стени и под, площта му остава в най-голяма част видима и непокрита от мебели и аксесоари. 
Често неговата роля е подценявана дори от дизайнери и проектанти, но той играе важна роля 
като фактор за качеството на осветлението, акустиката, звуко и топлоизолацията, 
композиционната цялост. Площта на тавана е и чудесно поле за изява на декоративни и 
естетични идеи. От гледна точка на интериорния дизайн, таванът отдавна е престанал да 
бъде просто завършек на вертикалата на пространството или фон за осветителното тяло. 

Докладът разглежда възможностите за приложение на текстила в тази така важна част 
от вътрешната архитектура. Проследява и анализира различни дизайнерски решения, 
конструктивни и технологични подходи, отчита че съвременният дизайн има привилегията да 
се възползва както от традиционните и наложили се вече модели на приложение, така и от 
съвременните и тепърва навлизащи технологии и възможности.

Ключови думи: текстилни тавани, опънати тавани, акустични панели
 

ТЕКСТИЛ В ИНТЕРИОРА НА ТАВАНИТЕ

Иванка Добрева-Драгостинова
Нов български университет Департамент „Дизайн“

e-mail: iva_d_d@abv.bg

242 СПИСАНИЕ "ТЕКСТИЛ И ОБЛЕКЛО"



- Текстилните елементи са завършени 
като повърхност и са носители на цветност, не 
се нуждаят от полагане финишни покрития и 
боядисване;

- П о в л и я в а т  з н а ч и т е л н о  з а 
намаляването на акустиката в помещението и 
допринасят за по-добрата щумоизолация;

Те к с т и л ъ т  н а м и р а  а т р а к т и в н о  и 
функционално приложение при разработките 
на таваните като най-често се използва в 
обществени пространства, но може да бъде 
приложен и в жилищна среда. Подходите и 
ко н с т ру кт и в н и т е  р е ш е н и я  с а  д о с т а 
разнообразни. Срещат се примери, при които 
текстилът – предимно във вид на филц е 
прикрепен директно към плоскостта на 
тавана, придавайки му мека, ненатрапчива 
визия, но повечето и по-впечатляващи 
разработки са проектирани на принципите на 
окачените тавани. Като окачени тавани се 
определят всички решения на хоризонталната 
горна граница на помещението, изградени на 
известно отстояние (минимум 5 см) от 
основния таван. 

- Текстилните решения са леки и за 
монтажа им няма ограничения за типа на 
конструкцията на тавана;

Окачените тавани са изключително 
актуални в дизайна на съвременните 
интериорни пространства. Те са се наложили 
като функционално и естетично решение 
благодарение на голямото разнообразие от 
варианти и редица предимства и ползи, които 
предоставят:

- Процесът на изграждане е изцяло сух, 
което позволява инсталиране дори след 
влизане на обекта в експлоатация. Монтажът е 
бърз и щадящ вече изградените покрития на 
тавана, стените и пода;

- Спомагат за прикриване на неравности 
на грубата основа и на конструктивни 
елементи на сградата;

- Тези тавани са икономически изгодни 
във всички етапи - при проектиране и 
инсталиране,  при експлоатация,  при 

- Д о р и  и  б е з  п о с т а в я н е т о  н а 
допълнителна изолация, всички окачени 
тавани, а текстилните в още по-голяма степен, 
дават на помещението допълнителна 
топлоизолация и повишават енергийната 
ефективност на сградата;

- Дават възможност за изпълнението на 
различни и впечатляващи интериорни ефекти;

Като най-популярен може да се определи 
растерният окачен таван .  Неговата 
конструкция е във вид на скара от метални или 
в по-редки случаи дървени профили. В

- Не изискват или се нуждаят от 
минимална поддръжка;

- Придават на интериора усещане за 
лукс и завършеност;

Въпреки, че разнообразието от окачени 
тавани според използвания материал, 
формоизграждане и естетическо въздействие 
е много голямо, конструктивно те се 
разграничават в четири основни типа, които 
са разпознаваеми и при текстилните таванни 
решения.

- Позволяват вграждането на различни 
видове осветителни тела, като те могат да 
бъдат монтирани както върху самият окачен 
таван, така и скрити зад него;

- Окачените тавани снишават визуално 
нивото на съществуващия таван. При 
обществени пространства с голяма височина, 
това е много добро решение, позволяващо 
постигане на добър естетичен ефект.

повечето случаи такъв таван заема цялата 
площ под основния, но може да бъде и 
частичен, разположен по периферията, в 
центъра или само в определена зона. 
Фиксиран е към стените чрез окрайчваща 
рамка от профили и към тавана чрез окачвачи 
(фиг. 1). Стандартното изпълнение е със 
специални алуминиеви профили. В отворите 
на скарата се поставят панели. Растерът 
обикновенно е с квадратни или правоъгълни 
сегменти. При текстилните решения паната 
най-често представляват плоскост само от 
филц, тънък лист филц каширан към твърда 
основа, панели от текстил или текстилна 
мрежа, опънати върху тънка рамка (фиг. 2 – 5). 

- Текстилните тавани дават възможност 
за лесна ревизия и достъп до инсталациите;

- Окачените тавани са единственото 
решение за прикриването на електро-, ВИК, 
климатични и други инсталации;

отремонтиране;
- Голяма част от текстилните решения 

дават възможност за деинсталиране и 
повторно монтиране в друга зона или 
пространство;
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Панелите от филц могат да бъдат гладки, 
перфорирани или  термопре совани с 
разнообразни решения на структура и релеф. 
Растерният таван позволява лесна и бърза, 
ц я л о с т н а  и л и  ч а с т и ч н а  з а м я н а  н а 
стандартните минералфазерни, гипсови или 
PVC пана с текстилни. Такова решение може 
да повиши естетическите, акустичните, 
топлоизолационните качества на тавана. 
Благодарение на текстилните материи 
скритият основен таван ще има възможност 
да диша, което предотвратява образуването на 
конденз, развитието на плесени и т.н. 
Текстилът, особено ако е с естествен произход 
ще се отрази благоприятно и на качеството на 
микроклимата в интериора. Стандарният тип 
растерни тавани дават възможност за 
вграждане на специално разработени за целта 
осветителни тела (фиг. 4 и 5), вентилационни 
решетки и др., които намират голямо 
приложение. 

По-нестандартно за интериорна среда 
развитие на тавана с растерна конструкция се 
постига чрез изграждане на носещата 

структура от метални, предимно стоманени 
или дървени профили, които остават почти 
изцяло видими. Върху създадената скара 
могат да се приложат разнообразни решения. 
Опънатите мрежи или въжета обикновенно 
изискват перфорация или допълнително 
монтирани към конструкцията халки, през 
които да бъдат прихванати (фиг.  6) . 
Осъществени са разнообразни решения с 
преплетени или промушени ивици с различна 
ширина и плътност от тъкан или иглонабивен 
текстил (фиг. 7). Изградените от филц 
структури притежават  необходимата 
устойчивост на формата и могат да бъдат 
прикрепени към конструкцията чрез сглобки с 
прорези, изрязани в самия текстилен материал 
(фиг. 8).

Окачените тавани от ламели са друг вид 
конструкция, която е развита отдавна, но в 
момента придобива голяма популярност 
заради разнообразните възможности и 
стилната съвременна естетика, която придава 
на повърхно стите и про странствата. 
Носещата конструкция е метална, монтирана 
директно към плочата на тавана или чрез 
окачвачи (фиг. 9). По отношение на материала 
от който са изработени ламелите, те могат да 
бъдат алуминиеви, PVC или MDF. Текстилът 
навлиза сравнително скоро в решенията за 
ламелни тавани. В повечето случаи той е 

фигура 1 фигура 2 фигура 3

фигура 4

фигура 5

фигура 6 фигура 7

фигура 8
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фиксиран чрез студено или термично 
залепване върху основа от някой от вече 
изброените материали. Реализирани са и 
разработки, при които е използван филц без 
твърда подложка. Ламелните решения може 
да обхващат цялата или голяма повърхност на 
тавана (фиг. 10), но може да бъдат ограничени 
във вид на отделни модули или пана (фиг. 11 и 
12). Чудесни решения се получават при 
комбинирането на ламели с филцова текстура, 
с такива с повърхност, имитираща дървесина. 
Този тип окачени тавани също предлагат 
изключително атрактивни възможности за 
в г р а д е н о  в  л а м е л и т е  о с в е т л е н и е . 
Конструкцията и модулите за изграждане на 
тавани са приложими и върху стени, което 
дава възможност на дизайнерите да разиграят 
пространството и плановете чрез ефектни 
текстури, преминаващи от хоризонталните 
към вертикалните равнини (фиг. 13). 

Най-голямо е богатството от възможности 
и дизайнерски решения при таваните от 
текстил, монтирани на окачвачи. Окачвачите 
служат за връзка на носещите профили към 
основния таван. В зависимост от вида на 
окачените елементи, тяхната тежест и 
отстояние от реалния таван се използват 
различни окачвачи и крепежни елементи за 
монтажа. При разработките от текстил, най-
често като окачвачи се използват стоманени 
въжета. Самите текстилни елементи са 
прикрепени към тях по различни начини – 
чрез защипване със специални клипс 
механизми, промушване на кукички през 
отвори в текстила, отвори с капси или други 
монтирани твърди елементи. Разнообразието 
на елементи за окачване е много голямо:

- Плътни панели (фиг. 14 и 15) – 
изградени от твърди леки плотове като 
например акустични панели,  реборд, 
олекотени плоскости, плочи от минерални 
влакна и др., върху които е облечен или 
каширан текстила (най-често филц); 

Пана с рамка (фиг. 16 и 17) – оформени от 
конструкция от метал, карбон, дървесина, 
върху които е опънат текстил. Този подход 

фигура 9 фигура 10

фигура 11

фигура 12 фигура 13

фигура 14

фигура 15
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дава възможност за 
- използване на материи, които пропускат 

светлина и позволяват задно осветяване. 
Рамките могат да бъдат както от една част и с 
по-проста геометрична форма, така и сложни, 
изградени от множество свързани компоненти 
и богати пластични решения. Визията може да 
бъде обогатена с принт с декоративна, 
рекламна или информативна стойност; 

- Пана със скрита рамка (фиг. 18) – 
изработени са предимно от листове филц, 
който е монтиран от видимата страна. 
Рамката, за която е фиксиран не е разположена 
близко до периферията, остава от горната 
страна на паното и не се вижда от ползващите 
пространството. Носещата рамка може да е 
развита и не само в една равнина, а като 
сложна триизмерна структура (фиг. 19);

Изграждане на пана с помощта на напречно 
разположени спрямо текстилните елементи 
профили (фиг. 20). Чрез тях се пронизват 
отделните модули и се фиксират в стабилна 
структура, която се монтира с по-малък брой 
окачвачи; 

Ламели,  фиксирани с  помощта на 
обкантващи алуминиеви профили (фиг. 21 – 
23). Окачването е идивидуално за всеки 
ламел. Твърдият кант заздравява горния край 
на модула, поддържа го в желаната права или 
извита линия, дори при по-голяма дължина. 
Този метод позволява спускане на 

- елементите до по-малка височиина в 
п о м е щ е н и е т о  и  и з г р а ж д а н е т о  н а 
впечатляващи пространствени решения на 
повърхнината на окачения таван; 

фигура 21

фигура 22

фигура 23

фигура 16

фигура 17

фигура 18 фигура 19 фигура 20
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- Текстилната материя може да е фиксирана 
в рамка или чрез друга твърда основа в желана 
форма с по-сложен характер (фиг. 24 и 25). 
Мотажът се извършва към носещия елемент;

- Тъй като филцът притежава много добри 
здравина и плътност, дава възможност да се 
използва за изграждане на конструкции без 
участието на друг материал. Конструкцията 
м о ж е  д а  е  и з г р а д е н а  п о с р е д с т в о м 
термопресоване, чрез което формата да се 
оребри и заздрави (фиг. 26), може да бъде 
постигната чрез сглобки, изрязани в самите 
модули (фиг. 27 – 29) или чрез свързване със 
средства като лепене, шиене, нитове или 
други допълнителни крепежни елементи (фиг. 
30 и 31);

- С помощта на окачвачи могат да се 
монтират и единични или групи от отделни 
текстилни елементи, изграждащи структура и 
играещи ролята на окачен таван. Например 
форми от термопресован филц, група от 
повтарящи се триизмерни модулни структури 
(фиг. 32 и 33), нестандартни решения като 
напълнени с вата конопени чували от кафе 
(фиг. 34) и др.;

фигура 24 фигура 25

фигура 26 фигура 27

фигура 28

фигура 29 фигура 30

фигура 31

фигура 32

фигура 33 фигура 34
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Опънатите тавани (фиг. 37 и 38) са най-
новия конструктивен подход при изграждане 
на окачени тавани. При тях повърхността се 
опъва и носи единствено на окрайчващите 
профили. При опънатите тавани се използват 
синтетични материи,  потдатливи на 
разтягане, но не и на отпускане. Опънати 
тавани могат да се прилагат и при по-малка 
височина на помещението. Те са с висока 
декоративна стойно ст.  Стандартните 

- Дизайнът на окачени текстилни тавани 
може да надхвърли значително общоприетите 
представи за таван и неговите функции. 
Окачените сепарета, изпълнени от ажурно 
изрязан филц, са спуснати с помощта на дълги 
окачвачи, монтирани на скрита рамка (фиг. 35 
и 36). Сепаретата разделят пространството не 
само във височина, но и хоризонтално, 
о б о с о б я в а й к и  ч а с т и ч н о  з а т в о р е н и 
функционални зони. Конструкцията се 
отличава с лекота и визуална ефирност. За 
това силно допринася липсата на видима 
твърда носеща структура, особено във 
вертикалните части и това, че обектът е 
спуснат от тавана, не е стъпил на пода, а е на 
известна дистанция от него.

изпълнения позволяват употреба дори в 
помещения с висока влажност като басейни и 
бани. Ползваните материи се определят като 
н е г о р и м и ,  а н т и б а к т е р и а л н и , 
шумопоглъщащи. Дават възможност за 
дигитален печат, както и за предно и задно 
осветяване. Нямат ограничене за форма и 
големина на площта. Могат да бъдат опънати 
както на целия таван, от стена до стена, така и 
обрамчени от окачен таван от гипсокартон. 
Позволяват вграждане на въздуховоди и 
осветителни тела.

Освен стандартния вид опънати текстилни 
тавани има и други различни решения, 
базирани на този принцип, но при които 
текстилът не скрива напълно реалния таван. 
Ползваният материал при тях не е цяло 
платно, а въжета от коноп или синтетика, 
текстилни ленти и др. (фиг. 39). В такъв 
случай, освен повърхността на тавана, видима 
остава и самата конструкция, която участва в 
естетическото въздействие. Конструкцията и 
технологията на изпълнение, позволяват 
структурата да бъде пренесена и във 
вертикала по стените, с което се обогатява 

фигура 37

фигура 38

фигура 35

фигура 36
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Специфичен вид опънати тавани са 
решенията тип хамак (фиг. 42 – 44), които 
разделят вертикалното пространство и 
горната им повърхност може да се използва. 
Те осигуряват атрактивна визия и приложение 
като нестандартно място за почивка, сън, 
забавление. Освен това не възпрепятстват 
проникването на светлина между отделните 
нива, създават усещане за пространство и 
въздушност. 

цялостното въздействие (фиг. 40). Опънатият 
таван може да бъде развит и триизмерно, 
нарушавайки плоскостния му характер. При 
изработка от плетена мрежеста структура или 
от отделни въжета/ленти може да бъде 
прихванат по-близко до реалния таван (фиг. 
41).

Всички опънати тавани дават възможност 
за оформяне на светлинни кладенци, както 
реални, така и илюзорни, постигнати чрез 
насочване на светлинния лъч от слънчевата 
светлина или чрез средствата на изкуственото 
осветление.

Опънатите тавани могат да заемат позиция 
и форма, различни от хоризонталната. Те 
могат да са наклонени под ъгъл или да 
развиват повърхнината на зони с различни 
наклони (фиг. 45 – 47).

Някои средства за засенчване на перголи 
или покривно остъкляване също могат да 
бъдат отнесени към приложение на текстила фигура 42 фигура 43

фигура 44

фигура 45 фигура 46

фигура 47

фигура 39 фигура 40

фигура 41
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при разработката на интериорни тавани (фиг. 
48 – 51). 

О с ве н  в  и зол и р а н  в и д  отд е л н и т е 
конструктивни решения, разгледани до тук, 
могат да се използват и като комбинации, с 
което допринасят за разнообразието на 
възможности и въздействието на пластичните 
решения, дори при по-стандартния растерен 
окачен таван. Чрез контраста на структурите 
на растерния и ламелния таван (фиг. 52 ) и 
гипсокартонения и растерния таван, както и 
вградените осветителни тела, (фиг. 53 ) е 
получено богатство на визуални въздействия.

Разнообразието от приложения на текстила 
при проектирането и изпълнението на 
функционални и декоративни решения за 
т а в а н и т е  е  м н о го  го л я м о .  Н а р е д  с 
п р е д и м с т в а т а  к а т о  и ко н о м и ч е с к а 
целесъобразност, лесна инсталация и 
поддръжка, енергийна ефективност от голямо 
значение са функционалните качества. 
Особено значима е ролята на текстилните 
повърхности за намаляване на нивото на шум 
в интериора. Независимо дали става дума за 
търговски обекти,  работни и учебни 
помещения, места за отдих и забавление, 
пространства за сценични изкуства или др., 
звуковото замърсяване е един от сериозните 
проблеми в обществената среда. Шумът се 
отразява негативно на възможността за 
концент рация ,  работо спо собно стт а , 
психическото и емоционалното състояние на 
хората, особено на тези, които пребивават 
продължително време в нея. Най-голям ефект 
върху акустиката постигат таванни решения 
изпълнени от филц, особено ако са с релефна и 
о б е м н о п р о с т р а н с т в е н а  с т р у к т у р а . 
Разгледаните и приложените в доклада 
примери демонстрират убедително и ползите, 
свързани с положителното въздействие в 
областта на емоционалните възприятия. 
Безспорно е, че площта на тавана е чудесно 
поле за изява на декоративни и естетични 
идеи. Окачените текстилни решения често са 
не само хармонизиращи елементи в средата, 
но и се открояват като художествени акценти в 
пространството.

фигура 52

фигура 53

фигура 48 фигура 49

фигура 50 фигура 51
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